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Prema nameni lanci se mogu razvrstati na: lance mehanizama za dizanje tereta, lance 
mehanizama za vuču tereta i lance za vezivanje i vešanje tereta o dizalicu. Teretni 
lanci se primenjuju na mehanizmima za podizanje tereta umesto užadi, a vučni lanci se 
primenjuju na nekim mehanizmima za premeštanje opterećenih kolica dizalica, kao i na 
transporterima. Na dizalicama se primenjuju lanci kao transportni uređaji, a koji prema 
konstrukciji mogu biti:
•zavareni lanci;
•zglobni lanci (Galovi, lamelasti, šarnirni).
Proračun lanaca je otežan jer je svaka karika na koturu, lančaniku ili dobošu izložena 
složenoj deformaciji: istezanju, savijanju u dve ravni pri kontaktnom naprezanju, te 
predstavljaju statički određeni sistem.

ZAVARENI LANCI MEHANIZMA ZA DIZANJE TERETA
Zavareni lanci se sastoje iz karika ovalnog oblika, izrađenih od čelika kružnog 
poprečnog preseka, postupkom zavarivanja. Na slici je prikazan tehnološki redosled pri 
izradi zavarenih lanaca. 

Redosled faza pri izradi zavarenih lanaca: a - radni 
čelični materijal nakon presecanja okruglog čelika; b -
radni komad pošto je prethodno savijen;
c - sastavljene karike lanca pre zavarivanja; d -
zavareni lanac



Osnovne dimenzije karika lanca su: korak lanca (t) koji je jednak dužini veće ose 
unutrašnjeg ovala, širina karike lanca (B) i prečnik karike (d) čeličnog kružnog 
poprečnog preseka lanca. U zavisnosti od odnosa između veličine koraka i debljine 
čeličnog materijala, kružnog poprečnog preseka, za izradu lanca, zavareni lanci se 
mogu razvrstati na: zavarene lance kratkih karika (t=2,6d) i zavarene lance dugih karika 
(t = 3,6d).

Prema stepenu tačnosti izrade karika, zavareni lanci se mogu razvrstati na: kalibrisane, 
sa dopuštenim odstupanjima koraka od nominalnih dimenzija ± 0,03d i nominalne širine 
karike u granicama ± 0,05d, i nekalibrisane sa dopuštenim odstupanjima koraka od 
nominalnih dimenzija ± 0,1d.
Zavareni lanci se izrađuju od čeličnih materijala kružnog poprečnog preseka i to: Č.0245 
i Č.0345, JUS C.BO.500, zatezne čvrstoće Rm=370 ... 450 N/mm2. Postoji nekoliko 
načina izrade karika zavarenih lanaca. U praksi se karike zavarenih lanaca najčešće 
izrađuju elektrokontaktnim postupkom zavarivanja. U slučaju elektrokontaktnog 
zavarivanja karike se sastoje iz dve polovine karika koje se međusobno spajaju 
sučeonim postupkom zavarivanja. Primenom elektrokontaktnog zavarivanja karika 
povećava se čvrstoća, kao i tehnološki nivo proizvodnje zavarenih lanaca. Lanci se 
izrađuju određenih dužina sekcija, iz kojih se prema zahtevu naručioca sastavljaju lanci 
potrebne dužine. Spajanje krajeva lanaca se obavlja pomoću spojne karike. Za ugradnju 
radnog uređaja na lancu se primenjuju specijalne karike za spajanje.



Specijalni umetak za 
spajanje, odnosno 
nastavljanje krajnjih 
karika

Osnovne dimenzije i karakteristike zavarenih lanaca su 
standardizovane. Zavareni lanci se moraju ispitati pod 
opterećenjem koje je jednako polovini sile kidanja (trajna 
deformacija), pri tome se ne dozvoljavaju nikakve trajne 
deformacije. Lanci mogu biti zaštićeni pocinkovanjem. Zavareni 
kalibrisani lanci se primenjuju na dizaličnim mašinama manjih 
nosivosti (vitla, dizalice sa ručnim pogonom, koturače, ručna vitla 
za vuču tereta) u svojstvu osnovnih uređaja za dizanje, jer su 
dimenzije karika strožije propisane zbog prelaska preko pogonskih 
lančanika. Zavareni kalibrisani lanci se takođe primenjuju u 
svojstvu lanaca za ručni pogon vuče točkova pri premeštanju 
tereta (d = 5 ... 6 mm, za brzine v = 0,60 ... 0,75 m/s). Najčešću 
primenu nekalibrisani lanci ostvaruju kao elementi za vezivanje 
i okačinjanje tereta na kuku za dizanje (priveznice).
Nedostatak zavarenih lanaca se ogleda u velikoj sopstvenoj 
težini, osetljivi su na udare i preopterećenja. Takođe, 
iznenadno dolazi do kidanja lanaca, bez prethodnih mogućnosti 
vizuelnog opažanja da može nastupiti kidanje. Lanci izrađeni 
zavarivanjem su podložni velikom habanju karika na mestima 
sprezanja, a brzine kretanja ovih lanaca nisu velike.
Prednosti zavarenih lanaca su: velika elastičnost u svim 
smerovima kretanja i mogućnost primene lančanika i doboša 
malih prečnika. Takođe, zavareni lanci su jednostavnih 
konstrukcija i tehnologija izrade.



Proračun lanaca za dizanje tereta

Obično se lanci proračunavaju na zatezanje. Opšti izraz za proračun zavarenih lanaca 
na zatezanje je:
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Sr.kid, N- računska prekidna sila lanca, utvrđena je prema 
standardu izabranog tipa lanca;
Smax, N- maksimalna sila u lancu u toku rada;
K- stepen sigurnosti lanca
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Kalibrisani lanciNekalibrisani lanciVrsta pogona

Stepeni sigurnosti lanca

Veći stepen sigurnosti propisuje se kod kalibrisanih lanaca da bi se smanjilo habanje 
karike na dodirnim mestima, a time i održao jednak korak lanca zbog nailaska na 
lančanike



ZGLOBNI (GALOVI)–LAMELASTI LANCI MEHANIZMA ZA DIZANJE

Lamelasti (zglobni, šarnirni, Galovi) lanci se sastoje iz lamela, zglobno spojenih 
osovinicama. Za manja opterećenja lamelasti lanci se izrađuju sa dve lamele – kao 
dvoredi lanci; za veće nosivosti broj lamela može dostići 12 (u 12 redova).

Na rukavcima osovinica se obavlja učvršćivanje 
lamela, a koje se može realizovati na različite 
načine. Prvi način se sprovodi u obliku prostog 
zakivanja (a); primenjuje se kod lanaca koji 
prenose male sile. Kod lanaca koji su namenjeni 
za veća opterećenja ispod izbijenog zakivka – na 
kraju osovinice se postavlja podloška (b), i (c). 
Vezivanje sa rascepkama i podloškama ili samo 
rascepkama, (d), (e) i (f), primenjuje se kod 
lanaca koje u eksploataciji treba često razdvajati.



Produžene osovinice koje se uključuju za povezivanje lamela lanca, služe za slaganje 
slobodnog kraja lanca, kako se ne bi uplitao za vreme obavljanja radova.

Lamelasti lanci se primenjuju na ručnim, 
vučnim vitlima (za premeštanje tereta 
vučom), a u slučaju mašinskog pogona na 
mehanizmima za dizanje tereta – na vitlima 
velikih nosivosti, sa malim brzinama 
premeštanja tereta, u uslovima da se teret 
premešta kretanjem duž šina vođica.

Na savremenim dizaličnim mašinama sa mašinskim pogonom lamelasti lanci se sve više 
potiskuju čeličnim užadima sa žicama. Lamelasti lanci u odnosu na zavarene imaju niz 
prednosti. Zahvaljujući činjenici da lamelasti lanci nisu zavarene izrade, već su iz celog 
komada, ostvaruju veću pouzdanost u radu. Lamelasti lanci se odlikuju većom 
elastičnošću, te zbog toga njihovi lančanici mogu imati mali broj zuba i mali prečnik, što 
smanjuje konstrukcione dimenzije mehanizma, a takođe pojeftinjuje i nabavnu cenu. 
Osim toga, trenje u zglobovima lamelastih lanaca je znatno manje, nego što je trenje na 
mestima povezivanja karika zavarenih lanaca, za iste nosivosti, odnosno opterećenja.



Nedostatak lamelastih lanaca leži u činjenici da se oni nikada ne opterećuju silom 
koja deluje pod uglom u ravni obrtanja karika, pošto bi u tom slučaju u lamelama 
nastalo suviše veliko opterećenje koje bi moglo da dovede do preloma osovinica za 
spajanje lamela. Nikada ne treba primeniti lamelaste lance za rad u zaprašenoj 
sredini. Zglobni lamelasti lanci su veoma osetljivi na abrazivnu prašinu. Zbog toga 
lamelasti lanci nisu pogodni za primenu na dizaličnim vitlima koja rade na otvorenim 
površinama. Zglobni lanci su teži i skuplji od zavarenih lanaca.
Zglobni lanci su izrađeni od lamela od čelika Č.0645 zatezne čvrstoće Rm=600...720 
N/mm2, koje su spojene osovinicama od Č.0545 zatezne čvrstoće Rm=500...600 N/mm2, 
prema JUS C.B0.500. Dimenzije i tehnički uslovi izrade zglobnih lanaca su definisani 
međunarodnim i domaćim standardima i propisima.
Maksimalne brzine zglobnih lanaca ne smeju biti veće od 0,25 m/s.
Sprovedene metode proračuna zglobnih lanaca takođe ne daju dovoljno tačne rezultate, 
te se njihov proračun takođe sprovodi kao i kod užadi i zavarenih lanaca, prema odnosu 
između računske prekidne sile lanca koja je utvrđena prema standardu odgovarajućeg 
tipa lanca Sr.kid i maksimalne sile u lancu u toku rada Smax.
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Upoređenje osobina užadi i lanaca

Čelična užad imaju sledeće prednosti u odnosu na lance:
Pri istom opterećenju, usled mnogo veće jačine i potpune iskorišćenosti preseka imaju 
manju sopstvenu težinu i dimenzije, pri velikim brzinama manji je uticaj mase manji;
•Za isto opterećenje čelično uže je jeftinije od lanca;
•Rad čeličnog užeta je i pri velikim brzinama bešuman;
•Čelično uže lakše podnosi udare, ima veću gipkost u svim pravcima i prenosi ih 
usled svoje elastičnosti;
•Veća je sigurnost u radu sa čeličnim užetom, lakši je nadzor, bolje se primaju udarci, 
kidanje lanca nastaje trenutno, dok kidanje užeta ide postepeno i vidno jer se žice 
koje se nalaze na površini užeta kidaju brže nego one ispod površine, tako da se 
oštećenja lako uočavaju.

Nedostaci užeta u poređenju sa lancima su:
Uže se brže haba;
•Za rad sa užadima potrebne su znatno veće dimenzije koturova i doboša u odnosu 
na lančanike, i mehanizmi za pogon čeličnim užadima su znatno veći, glomazniji i teži 
nego kod lančanog pogona, imaju veće obrtne momente od tereta i prenosne odnose;
•Visoke temperature okoline znatno više utiču na smanjenje trajnosti i jačine užeta
nego što utiču na lanac.



VEZIVANJE LANACA
Na Slici (a) prikazano je vezivanje kraja lanca sa ramom kolica za premeštanje tereta. 
Zavarena krajnja karika je posebnog oblika i navlači se na osovinu učvršćenu na bočnim 
zidovima rama kolica. Sa obe strane karike nalaze se distantni cevni osigurači za 
fiksiranje mesta spajanja karike kraja lanca i cevi koja je provučena kroz kariku.
Na Slici (b) prikazano je vezivanje kuke na kraju lanca sa demontažnim nosačem sa 
vijkom. Vezivanje kuke preko dve grane lanca obavlja se primenom traverze sa 
viljuškastim uškama, kao što je prikazano na Slici (c). Krajevi obe viljuške se vezuju sa 
traverzom kuke direktno navrtkama.

Načini vezivanja zavarenih lanaca za 
dizanje tereta
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a)



Vezivanje zglobnih lamelastih lanaca za dizanje tereta

Na Slici je prikazano vezivanje lamelastog zglobnog lanca sa ramom kolica pomoću 
specijalnog krajnjeg članka. Karika je sa velikim otvorom kroz koji prolazi osovinica 
prečnika d1. Korak krajnjeg članka je l1 u odnosu na ostale karike koje imaju korak l. 
Krajnja karika zglobnog lanca je definisana u odnosu na nosivost lanca i dimenzije 
karika (korak l i prečnik d).

Vezivanje zglobnog lamelastog lanca 
za dizanje tereta


